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Ansprtiche 

Pulverzerstauber mit einer SprUhdUse zum VersprUhen 
KWn in einem FOrdergasstrom zugefUhrtem Pulver, mit einem 
in SprUhrichtung vor der SprUhdUse angeordneten PrallkSr- 
per, dessen der DUse zugewandte Vorderseite die aufge- 
sprUhten Pulverpartitel radial nach aufien lenkt, und mit 
einer SpUlvorrichtung, die SpUlgas zum Abreinigen von am 
PrallkSrper anhaftenden Pulverteilchen unter Druck aus der 
der SprUhdUse abgewandten RUckseite des Prallkegels aus- 
-treten laGt, dadurch gekennzeichnet , da 6 in der Mitte des . 
Prallkbrpers (5) eine ausgepragte SpUldUse (12 - 14) mit 
5 im wesentlichen radialer Austrittsebene des SpUlgases ent- 
lang der RUckseite (10) des PrallkOrpers vorgesehen ist. 

2. Pulverzerstauber nach .Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Ruckseite (10) des Prallkbrpers (S) zentrisch 
zur SpUldUse (12 - 14) konkav, insbesondere kegelformig 
ausgebildet ist und von einer scharfen Ringkante (11) be- 
grenzt ist. 



0 



3. Pulverzerstauber nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
5 net, daS der Jfcitzenwinkel der RUckseite (10) des Prallkbr- 
pers (5) im unmittelbaren Bereich der SpUldUse (12 - 14) 
zwischen 110° und 170° , insbesondere zwischen 130° und 
150° liegt. 

0 4. Pulverzerstauber nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daS die SpUldUse (12 - 14) als Ringspalt- 

• dUse mit im wesentlichen radialem Gasaustritt ausgebildet 
ist (Fig. 1). 

i5 5. Pulverzerstauber nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, dali die .SpUldUse (12 - 14) einen zentrischen Stift 
(13). mit einem als Ablenkkorper wirkenden Kopf (14) auf- 
weist, der vorzugsweise von der DUse weg verjungt ist. 
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1 6. Pulverzerstauber nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS die Spttldtlse als Rotationsdiise (22 - 25) 
mit rotierendem Gasaustritt ausgebildet ist (Fig. 2). 

5 7. Pulverzerstauber nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daS die SpUldilse (22 - 25) eine nach innen gerichtete 
Ringschneide (24) aufwcist, der eine Nirbelkammor. (22) und 
Leitmittel (25) zur rotierenden FOhrung des Spttlgases in 
die oder in der Wirbelkammer vorgeordnet sind. 

10 

8- Pulverzerstauber nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, daS die Leitmittel einen in oder vor der Wirbelkam- 
mer (22a) angeordneten rotationssymmetrischen Teitkorper 
(27) aufweisen, der wenigstens auf seiner AuSenseite mit 
15 schraubenfSrmigen Leitrippen (28) versehen ist, 

9. Pulverzerstauber nach einem der Ansprliche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet , daB der PrallkSrper (5) auf dem vor- 
deren Ende eines Zufiihr-Rohs tabes (3) sitzt, der insbcson- 

20 dete langsverstellbar durch eine SprUhpistole (1) hindurch- 
geftthrt ist und dessen hintefes Ende an eine Spulgasquelle 
(19) anschlieBbar ist; 

10. Pulverzerstauber mit einer Spriihdttse zum Verspriihen 
25 vcnin einem F8rdergasstrom zugefiihrtem Pulver, mit einem 

in Sprtihrichtung vor der DUse angeordneten Prallkorper, 
dessen der DUse zugewandte Vorderseite die aufgesp-rtihtcn 
Pulverpartikel radial nach aufien lenkt, und mit einer Zu- 
fiihrvorrichtung fur Spttlgas, das zum Abreinigen von am 
30 PrallkBrper anhaftenden Pulverte'ilchen unter DRuck aus der 
der SprtthdUse abgewandten* RUckseite das Prallkegels aus- 
tritt, insbesondere nach einem der AnsprUche 1 bis 8, ge- 
kennzeichnet durch Vorrichtungen (18,20,21) zum Einleiten 
von Lflschgas auf dem Wege des SpUlgases zur RUckseite (10) 
-35 des PrallkBrpers (5). 

11. Pulverzerstauber nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS in der SpttlgasfOhrung ein Umschalter (18) 
zum Umschalten von einer SpUlluf tquclle (19) zu einer 
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Laschgasquelle (21) vorgesehen ist. 

12 Pulverzerstauber nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dfeft der Umschalter (18) durch einen Rauchgas- 
taster (20) selbsttatig steuerbar ist. 
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PulverzerstSuber mit SpUlvorrichtung 



Die Erfindung betrifft einen Pulverzerstauber mit einer 
SprUhdUse zuin VersprUhen von in >e in era Fdrdergasstrom zuge- 
fUhrte.m Pulver, mit einem.in SprUhrichtung vor der Spriih- 

•15 dtise angeordneten Prallk8rper, dessen der DQse zugewandte 
Vorderseite die aufgesprtthten Pulverpartikel radial nach 
auBen lehkt, und mit einer Sptilvorrichtung, die Spulgas 
zum Abreinigen von am PrallkSrper anhaftenden Pulverteil- 
chen unter Druck aus der der SprUhdUse abgewandten Ruck- 

20 seite des Prallkegels austreten lafit. 

Bei Pulverzerstaubern dieser Art bildet sich auf der der 
SprUhdUse abgewandten RUckseite des Prallk5rpers cin Unter- 
druck und ein Wirbelzopf. Dies hat zwar zur Folge, dafi 

25 Teile der auSenstromenden Fbrderluft mit einzelnen Pulver- 
partikeln wieder nach innen gezogen werden. Diese Pulver- 
teilchen werden aber nicht vollstandig weitergeleitet und 
bilden an der RUckseite des Prallkarpers Pulverablage- 
rungen. Dies ist vorallem deshalb stOrend, weil sich von 

30 Zeit zu Zeit einzelne Pulver-Agglomerate vom Prallk8rper 
wieder ablSsen, in kompakter Form auf die zu beschicht- 
endenWerkstUcke auftreffen und dort OberflachenstCrungen 
verursachen. 

35 Um solchc UnrcgolmaBigkei ton zu vcrmciden, ist cs durch 
die DE-OS 2 509 851 bekannt, den gesamten PrallkOrper oder 
Teile desselben aus pordsem Material herzustellen und 
durch Luftzufuhr vom Inneren her die Oberflache frei von 
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■u n-ip Praxis zeigt jedoch, daft diese 

, Ablagerungen zu halten. Die Praxis z guj . 

1 Methode betrachtliche Nachteile aufweist. Die " blich * n 
porasen Material^ aus Kunststoff verspr5den unter d« 
Einfluft des im Hochspannungsf eld entstehenden Ozons be- 
e senders rasch und platzen. Die gleichen Materialien werden 
5 : 2 a rasiven Pulver.aterialien relativ rasch weggewaschen 
Td nuisssn dann unter entsprechenden Kosten ersetzt we en. 
Die Verwendung P or6ser kerandscher Materialien vermeidet 
ZW ar diese Nachteile, unterliegt Jedoch besonders stark 
einem anderen, nachstehend geschilderten Einfluft: Da die 
verwendete DrucWuft namlich auch unter Verwendung der 
Ublichen Kaltetrockner nie vBllig wasserfrei ist, kommt es 
zu einem Verkleben der por5sen Oberflache mit femsten 
Pulverteilchen. 

Die Erfindung geht aus von dem eingangs geschilderten Pul- 
verzerstauber und dient der Aufgabe, die Spulvorrichtung 
auf mBglichst einfache Weise so zu verbessern, daft Ruck- 
seite und Rand des I'rallkBrpers zuverllissig von Pulver- 
partikeln freigehalten werden. 
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Zur Lesung dieser Aufgabe wird in der Mitte des Prall- 
korpers eine ausgepragte Spulduse mit im wesentlichen 
radialer Austrittsebene des Spiilgases entlang der Ruck- 
seite des PrallkSrpers vorgesehen. 

Hier sind zunachst die Nachteile vermieden, die sich bei 
der Verwendung poroser Materialien ergeben.An Stelle einer 
leichten Gasberieselung wird an der Riickseite ein ausge- 
pragter SpUlstrahl entlang gefUhrt. Auf diese Weise kann 
Lr das sich dort gebildete Vakuum nicht vollstandig auf- 
gefflllt werden, d.h. es wird weiterhin F5rdergas von auften 
• nach innen gesaugt, und in der Regel bildet sich noch ein 

begrenzter Wirbelzopf, aber die Riickseite des Prallkorpers 
35 wird von dieser Erscheinung praktisch nicht mehr unmittel- 
bar beeinflulit. Dort kbnnen daher weder einzelne Pulver- 
. teilchenanhaften, noch Flocken, Verkrustungen oder dgl. 
ausgebildet werden, die sich spater unbeabsichtigt wieder 
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18sen kannten. Dies wird zudem ohne sonderlichen Aufwand 
erzielt, da man den Prallk6rper im wesentlichen einstlickig 
aus den herkammlichen Werkstoffen, ins'besondere isolieren- 
dem Kunststoff herstellen kann. 

Nach einer bevorzugten Aus ftthrunge form der Erfindung wird 
die Rttckseite des Prallkdrpers zentrisch zur SpttldUse kon- 
kav, insbesondere kegelformig ausgebildet und von einer 
scharfen Ringkante begrenzt. Dabei muft es sich nicht un- 
bedingt urn eine Kegelfiache mit geraden Mantellinien fyan- 
deln, sondern der Kegel kann weiterhin konkav ausgewdlbt 
sein, daft also der Kegelwinkel in der Mitte grafter ist 
als am Rand/ Dies erleichtert noch die Ftthrung des SpUl- 
gases, das dann starker radial austreten kann und ggf.' 
zum Rand hin mehr in Sprtihrichtung abgelenkt wird- Je 
scharfer die Kante bzw. je kleiner der Kantenwinkel , urn 
so grafter ist der Mitnahmeeffekt durch die Spttlluft. Um 
so gr5fter die Gleichmaftigkeit der anschlieftenden Stromung. 

20 Zweckmaftigerweise liegt der Spitzenwinkel der RUckseite 
des Prallkarpers im unmittelbaren Bereich der SpttldUse 
zwischen 110° und 170°, insbesondere zwischen 130° und 
150°. 

25 Nach einer Aus ftihrungs form der Erfindung ist die SpQldttse 
als Ringspaltdttse mit im wesentlichen radialem Gasaustritt 
ausgebildet. Dabei kann die Spiildttse einen zentrischen 
Stift mit einem als Ablenickarper wirkenden Kopf aufweisen, 
der vorzugsweise von der. Dttse weg verjtingt ist. 

30 

Nach einer anderen AusfUhrungsform der Erfindung wird die 
SpUldttse als RotationsdOse mit rotierendem Gasaustritt 
ausgebildet. Sie kann beispielsweise eine nach innen ge- 
richtete Ringschneide aufweisen, der eine Ringkammer und 
35 Leitmittel zur fotierenden Ftthrung des Sptilgases in die 
oder der Ringkammer vorgeordnet sind. Der Rotationsef fekt 
kann dabei durch schraubenfarmige oder spiralenfermige 
Leitschaufeln oder -rippen oder auch durch lediglich eine 
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einzige schrage Einleitbohrung erzielt werden. Beim Aus- 
tritt aus der Diise 1st dann die tangentiale und damit auch 
letztenendes die radiale Geschwindigkeitskomponente wesent- 
lich grSBer als die axiale. Begtlnstigt wird die Abreini- 
« gung dabei durch den "Coanda-Effekt", der besagt, dali ein 
einmal an eine Flache angelegter Luftstrahl an dieser Fla- 
che entlangstreicht und sich nicht davon 15sen kann. An 
der Kier angestrebten konkaven bzw. ausgehShlten RUcksei- 
tenflache ist zudem die Haftwirkung grSBer als an einer 
1Q ebenen oder gar konvexen Flache. 

Es kannen allerdings auch die beiden Dilsenformen derart 
kombiniert werden, dali man einen rotierenden SpUlluf tstrahl 
aus einer RingdUse austreten lafit. 

15 

Der PrallkSrper sitzt vorzugsweise auf dem vorderen Ende 
eines Zufiihrrohres , das insbesondere langsverstellbar 
durch eine SprUhpistole hindurchgefUhrt ist und dessen 
hinteres Ende an eine Spiilgasquelle anschlielibar ist. Es 

20 wird zwar derzeit als vorteilhaft angesehen, das Spulgas 
standig ausstrOmen zu lassen, wobei man mit einem FSrder- 
druck von 0,2 bis 1,3 bar auskommt, aber es ist auch eine 
periodisch vorzunehmende stofiartige Einleitung des SpUl- 
gases denkbar, soweit dadurch der Spriihvorgang selbst 

25 nicht beeintrachtigt wird. 

Die Verwendung eines inerten Gases wie Halon als LGschgas 
far Brande beim PuiversprUhen ist an sich bekannt. Heist 
wird das Gas jedoch durch gesonderte Zuleitungen in den 

30 weiteren Bereich der Brandquelle eingeleitet. Nun gehen 
• Brande beim PuiversprUhen fast ausnahmslos von der gerade 
wirksamen SprUhpistole aus und entwickeln sich stromab- 
warts des PrallkSrpers, gerade dort, wo erf indungsgemaB 
das Spulgas in verhaltnismafiig kraftigem Strom eingelei- 

35 tet wird. 

Erf indungsgemaB werden nun Vorrichtungen zum Einleiten 
von Lflschgas auf dem Wege des SpUlgases zur Ruckseite des 
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1 Prallkbrpers vorgesehen, d.h. das LQschgas wird unmittel- 

bar dort hingeleitet, wo der Brand entstehen kann. Es ver- 

. steht sich, daS dann gr5flere Gasmengen als beim iiblichen 

Abspiilen zugefuhrt werden kOnnen, d.h. man wird mit gr5Be- 

r ren Drticken von ca. 2 bis 3 bar arbeiten. Dabei kann auch 
5 

durchaus ein druckbeeinf lufites bewegliches Ventilelement 
vorgesehen sein, das selbsttatig den kleinsten Ventil- 
querschnitt vergrOftert , wenn LSschgas mit grofJerem Druck 
zugeftthrt wird. 

ZweckmaSigerweise wird dann in der SpQlgasfUhrung em Urn- 
schalter zum Umschalten von einer SpUlluftquelle zu einer 
Lflschgasquelle vorgesehen, Dieser Umschalter bzwv ein sol- 
ches Umschaltventil wird zweckmSGigerweise durch einen 
15 Rauchgastaster selbsttatig gesteuert, urn ein unverziigli- 
ches Ansprechen zu ermoglichen. 

In der Zeichnung ist die Erfindung beispielsweise wieder- 
gegeben. Es zeigen 

20 

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines erfm- 
dungsgemafSen Pulverzerstaubers , 

Fig. 2 einen Schnitt durch eine abgewandelte Aus- 
ftihrung eines dort eingesetzten Prallkor- 
25 pers und 

Fig. 3 eine Abwandlung des PrallkSrpers aus Fig. 2. 

In der Zeichnung ist mit 1 eine PulversprUhpistole be- 
zeichnet, wie sie in ihrer Bauart im wesentlichen viel- 

30 fach bekannt ist und daher nicht weiter eriautert werden 
mud. Dieser Pistole wird in nicht weiter gezeigter Weise 
ein Ftfrdergasstrom mit fein verteiltem SprUhpulver zuge- 
fUhrt und durch eine Spriihdtise 2 nach rechts in der Zeich- 
nung versprUht. Zentrisch zur SprUhdUse ist durch die gan- 

35 ze PuJverpinoie hindurch ein Rohmab 3 geftihrt, auf des- 
sen rdckseitigem finde eine Anschluflmuffe 4 sitzt, die 
auch als Verschiebehandgrif £ dieht. Auf diese Weise lfifit 
sich der Abstand a zwischen der Spruhdttse 2 und einem 
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\ PrallkSrper 5 einstellen, der mittels einer Senkbohrung 
und einer Ringdichtung 6 auf dem vorderen Ende des Rohr- 
stabes 3 sitzt. 

Dieser Prallkarper 5 hat eine rotationssymmetrische Vorder- 
flache 7, die aus einer schlanken kegelf Srmigen Nabe 8 
ttber eine mittlere Torusflache in eine stumpfe Kegelfla- 
che 9 tibergeht, die mit der kegelfQrmigen Ruckseite 10 
des Prallkorpers eine scharfe Kante 11 und einen Winkel 
1Q von weniger als- 10° bildet. 

Die Ruckseite 10 ist hier'als Kegelflache mit gerader Man- 
teliinie aiegrfUhrt, kann. jedoch-zweckmaSigerweise -auch et- ■ 
wasbombifi mit lcicht gehehlten Flankcn ausgcstaltct wcr- 
den. 

In Fortsetzung der H8hlung des- Rohrstabes 3 ist im Prall- 
karper 5 ein zentrischer Austrittskanal 12 angebracht , in 
dem mittels Radialstegen ein Stift 13 sitzt, dessen Pilz- 
kopf 14 in Stromungsrichtung verjiingt ist und mit dem In- 
nenrand der kegel£6rmigen Ruckseite 10 einen Ringspalt 
15 bildet, aus dem unter einem Druck von 0,2 bis 1,3 bar 
zugefUhrtes SpUlgas gemaB den Pfeilen 16 im wesentlichen 
radial gefachert dicht an" der Rttckseitenflache entlang 
25 stromt. 

Das aus der Sprilhduse 2 austretend* Fordergas wird mit den 
von ihm mitgeftthrten Pulverpartikeln durch die Vorderseite 
7 des.PrallkSrpers S nach auBen abgelenkt und schlieBt 

30 sich stromabwarts vom Prallkarper 5 wieder mehr in Rich- 
tung auf die Sprtthachse zusammen. Meist reiBt die Strtt- 
mung an der Kante 11 unter Bildung eines Wirbelzopfes 

ab, und dicht hinter dem SprOhkdrper wird ein Unterdruck 
aufgebaut, der unregelmaBige Einstromungen zur Folge hat 

35 und bewirkt, daB nach innen gewirbelte Pulverteilchen an 
der Rttckseite ahhaften und sich spater unkontrolliert ab- 
ldsenl 
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^ Die jetzt eingefUhrte Sprilhstromung gemafi den Pfeilen 10 
verhindert einmal ein solches Ansetzen einzelner Pulver- 
teilchen an dieser RQckseitenfiache und vor allem an der 
Kante 11. Im Bereich dieser verhaitnism&Sig scharfen Kan- 

2 te treffen sich jetzt von innen und aufien zwei annahernd 
gleichgerichtete GasstrSmungen, wobei dor 3ufterc starke 
FSrdergasstrom den inneren schwScheren Spiilgasstrom mit- 
zieht und damit die Sptilwirkung vergrOBert. 

Die riickseitige AnschluBmuf fe 4 ist tiber einen Schlauch 
17 mit einem elektrisch steuerbaren Umschaltventil 18 ver- 
bunden, das norraalerweise eine StrSmungsverbindung von 
einer DruckluftqueTle 19 zum~Schlauch 1 7 "aufrechtefhaXt ~. 
Das Umschaltventil 18 ist jedoch durch einen Rauchgasta- 

^ ster 20 gesteuert und schaltet unverzuglich auf eine Ver- 
bindung einer LSschgasquelle 21 mit dem Schlauch 17 urn, 
sobald Rauchgasspuren im Raum festgestellt werden. Es 
wird dann L8schgas, wie cs untcr der Bczcichnung llulon im 
Handel ist (fluorierter Halogen-Kohlenwasserstoff ) , auf" 

2q dem Sptilgasweg unmittelbar zum Prallkegel gefuhrt, genau 
dort hin, wo sich ggf. eine Entziindung einstellen kann. 

Urn die L5schgaswirkung noch zu verbessern, kBnnte auch der 
Stift 13 gegen Federkraft verschiebbar angebracht werden, 
25 urn in Folge des hSheren Zufiihrdruckes die Weite des Ring- 
spaltes 15 zu vergrOBern. 

Bei dem in Fig. 2 gezeigten Prallkegel 51, der im Prinzip 
die gleiche AuBenform hat wie der Prallkegel 5 nach Fig . 1 , 

30 ist innen eine rotationssymmetrische tfirbelkammer 22 vor- 
gesehen, die in einer kreisformigen Diisenoffnung 23 inner- 
halb einer Ringkante 24 mit der Rtickseite 10 in Verbindung 
ist und der die Spiilluft auf einer Schraubenbahn durch eire 
tangentiale SchrSgbohrung 25 von der zentrischen Bohrung 

35 26 zugefiihrt wird. 

Das SpUlgas wird also beim Einleiten in die Wirbelkammer 
in Rotation zentrisch zur Spttlachse versetzt und tritt 
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} ehtlang der Ringkante 24 vornehmlich mit tangentialer 
Richtung aus. Jedenfalls erfolgt die Striving in einem 
sich erweiternden Wirbel gemaB den Pfeilen 51 an der Ruck- 
seitenflache 1.0, wodurch eine gesteigerte Haftwirkung er- 

5 zielt wird. 

Anstelle dpr tangentialen Einleitung mit noch verhaltnis- 
maBig grober- Schraubensteigung kbnnen auch zentrisch zur 
Knmroor vorgesehenc Leitrippen in Schrauben- oder Spiral- 
1Q form vorgesehen sein. 

;' Eine soldhe AusfUhrung ist durch Fig. 3 veranschaulicht. 
- Der Prallk&rper 52, der im ilbrigen dem Prailk6rper 51 aus 
Fig. 2 entspricht hat' eine gegenUber der Wirbelkammer 22 

15 langgestreckte Zylinderkammer 29, die mit einem zentrischen 
ZufluBkanal. 33 an die Bohrung des Rohstabes 3 angeschlos- 
scn ist.. In der Mitte der Zylinderkammer 29 sitzt ein im 
wesentlichen zylindrischer Leitkbrper 27, der an seiner 
AuBenseite einander abwechselnde schraubenfbrmige Leit- 

20 rippen 28 und Schraubennuten 30 aufweist und eine Vor- 

kammer 31 von der nachgeschalteten Wirbelkammer 22 a trennt 

Die aus dem Rohrstab 3 im- wesentlichen laminar in die Vor- 
kammer 31 einstrOmende Spllluft wird dort zunSchst ver- 
25 zbgert und gleichmaBig' in die Schraubennuten 30 eingefiihrt. 
Von dort wird sie in einer RotationsstrQmung urn die Prall- 
kbrperachse in die Wirbelkammer 22 a eingeleitet, wo sie 
im wesentlichen in der gleichen Weise wie in Fig. 2 der 
Dusenbffnung 23 zugeftlhrt wird. 

30 
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